SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA

na zadanie, pn.:

,,Projekt, budowa i uruchomienie linii do automatycznego
pakowania oslonki kolagenowej w krazkach ”

Postgpowanie o udzielenie zamowienia prowadzone jest w trybie przetargu nieograniczonego
z mozliwoscig dofinansowania ze §rodkow publicznych.



l. Zamawiajacy:

FABIOS S.A.
Adres: Bialka 556, 34-220 Makow Podhalanski
Numer telefonu: 3387491 00,33 8771301
Adres email: fabios@fabios.com.pl
Strona www: www.fabios.com.pl
NIP 552-010-08-51
KRS 0000277728 (Sad Rejonowy dla Krakowa Sroédmiescia

w Krakowie, XII Wydzial Gospodarczy KRS)

2. Opis przedmiotu zamowienia:

Przedmiotem niniejszego zamodwienia jest projekt budowa i1 uruchomienie linii do
automatycznego pakowania ostonki kolagenowej w krazkach.

Kody CPV:
42990000-2 — Rézne maszyny specjalnego zastosowania

42215200-8 — Maszyny do przetwarzania zywnoSci

2.1. Opis 1 charakterystyka przedmiotu zamodwienia — proponowany przebieg procesu
automatycznego pakowania ostonki

Przedmiotem zamoéwienia jest zaprojektowanie, dostawa, montaz 1 uruchomienie
zintegrowanej linii do automatycznego pakowania kragzkow ostonki kolagenowej, obejmujace;j
nastepujace etapy procesu:

1. Depaletyzacja palet — automatyczne pobieranie krazkow ostonki z palet transportowych
dostarczanych z komor klimatycznych i ich podawanie do dalszej obrobki.

2. Kontrola masy — wazenie pojedynczego krazka ostonki w celu weryfikacji zgodnosci z
parametrami technologicznymi.

3. Kontrola wymiarowa — pomiar wysokosci krazka w kilku punktach kontrolnych,
umozliwiajacy wykrycie odchytek; krazki wadliwe kierowane sg automatycznie do
procesu przewinigcia.

4. Automatyczne formowanie opakowan zbiorczych — rozkladanie 1 przygotowanie
kartondow do zaladunku, umieszczenie w kartonie worka foliowego. Wyposazenie
uktadu rozktadania kartonéw w instalacj¢ odciggu pytow.



10.

11.

12.

Pakowanie zbiorcze — umieszczanie krazkow w kartonach zgodnie z okre$long
specyfikacja ilosciowq 1 jakosciows.

Aplikacja przekladek — automatyczne wkladanie przektadek pomigdzy warstwy
krazkéw dla zabezpieczenia produktu.

Kontrola i etykietowanie kartonow — przed zaklejeniem realizowane jest wazenie
kartonu oraz nanoszenie etykiet z pelng identyfikacjg produktu; system umozliwia
automatyczny odrzut kartonow niespetiajacych wymagan.

Reczne skladanie worka i kartonéw przez operatora z mozliwoscig realizacji tej
czynno$ci w przysztosci w sposob automatyczny.

Automatyczne zaklejanie kartonow — szczelne zaklejanie opakowan zbiorczych przy
uzyciu kleju lub tasmy, zgodnie z wymaganiami logistycznymi.

Usuwanie pustych palet po krazkach w sposdb automatyczny w sposdb umozliwiajacy
podanie nowej palety z kragzkami wozkiem z operatorem lub wdzkiem autonomicznym.

Paletyzacja kartonow — automatyczne uktadanie zaklejonych kartonéw na paletach
zgodnie ze wzorem paletyzacyjnym, z mozliwo$cig zastosowania w przysztosci
owijania folig stretch i przygotowania do transportu, przektadka kartonowa pomiedzy
druga a trzecig warstwg kartonow.

Buforowanie palet -wyposazenie linii w bufor z paletami z ostonka w kartonach w bufor
o pojemnosci 5 szt. Bufor pracujacy w cyklu automatycznym.

2.2 Aktualne informacje i ustalenia

Produkt:
Konfekcjonowanym produktem sg nawinigte ostonki kolagenowe w formie krazkow.

Sposoéb podawania:

Krazki dostarczane sa na paletach, w ukladzie po 6 sztuk w jednej warstwie, z oddzieleniem

poszczegbdlnych warstw przektadky piankowa zabezpieczajacg produkt przed uszkodzeniem.



Specyfikacja techniczna produktu i opakowan

Karton zbiorczy:
Do pakowania ostonki w krazkach stosuje si¢ trzy rodzaje kartonow klapowych, dobieranych
w zaleznosci od kalibru:

1. 380 x 380 x 310 mm
2. 380 x 380 x 335 mm
3. 380 x 380 x 390 mm

Krazki ostonki:

Masa jednostkowa: w zaleznos$ci od kalibru od 5 do 15 kg.
Wysokos$¢ krazka: od 50 mm do 200 mm.

Srednica krazka: od 360 mm do 375 mm.

Nawijanie: na gilzy tekturowe o wymiarach:

1. $rednica wewnetrzna: 76 mm,

2. grubos$¢ Scianki: 5 mm,

3. wysoko$¢: 34 mm — 212 mm (w zaleznosci od kalibru).

b

Gilzy tekturowe — wymiary w zaleznoSci od kalibru oslonki:

‘Kaliber ostonki [mm]”Wysokoéc’ gilzy [mm]‘
22 134 |
26 41 |
28 144 |
32 150 |
35 55 |
37 159 |
38 60 |
140 63 |




‘Kaliber oslonki [mm]HWysokoéc’ gilzy [mm]‘
43 68 |
45 70 |
50 |78 |
55 86 |
60 94 |
65 102 |
170 110 |
75 118 |
180 126 |
85 133 |
90 1141 |
95 149 |
1100 157 |
1105 166 |
110 1174 |
115 180 |
120 188 |
135 212 |
Palety:

—_—

Typ: paleta plastikowa.
2. Wymiary: 1200 x 800 x 150 mm.

3. Minimalna wysoko$¢ palety z towarem: 200 mm (150 mm paleta + 50 mm jedna
warstwa).

4. Maksymalna wysokos¢ palety z towarem: 1450 mm (150 mm paleta + 1300 mm
tadunek).

380x380x310 380x380x335 380x380x390

26 28 22

35 36 32

45 37 43

58 38 55

60 40 70

85 50 75



90
95

65
67
100
105

Specyfikacja pakowania oslonki kolagenowej

1. Ilos$¢ oslonki w kartonie w zaleznosci od kalibru

76
80
110
115
120
130

kaliber Hlo$¢ metrow Ho$¢ krazkow w Ilo$¢ metrow
w krazku kartonie w kartonie
22 1000 9 9000
26 1000 7 7000
28 800 7 5600
32 600 7 4200
35 500 5 2500
37 500 5 2500
38 500 5 2500
40 500 5 2500
43 500 5 2500
45 500 4 2000
50 500 4 2000
55 500 4 2000
58 400 3 1200
60 400 3 1200
65 400 3 1200
67 400 3 1200
70 300 3 900
75 300 3 900
80 300 3 900
85 300 2 600




90 300 2 600
95 300 2 600
100 300 2 600
105 300 2 600
115 300 2 600
120 300 2 600
135 300 2 600

Pakowanie kartonowe

[a—

Do kartonu wktadane sg krazki ostonki.
2. Pomiedzy kazdy krazek stosuje si¢ przektadke PE 340 x 340 mm, grubos¢ 3,0 mm,
w celu zabezpieczenia produktu przed uszkodzeniami.
3. Stosowane kartony maja wymiary:
1. 380 x 380 x 310 mm
2. 380 x 380 x 335 mm
3. 380 x 380 x 390 mm
4. Masa kartonu gotowego do wysytki: 25-38 kg (w zaleznosci od kalibru).

w

. Wydajnos¢ i wymagania procesowe

—_—

Obecna wydajnos¢: 45-55 kartonow/h.
Oczekiwana wydajnos¢: 70-100 kartonéw/h.
Obstuga linii przez dwie osoby

bl

=

. Typologia produktu

—_—

Typy oslonek: FG / FGR / FJR / FGL / FGRI/ FGP / FGPP

2. Kolory ostonek: C02 / C03 /C04 /C05/C06/C07/C08/C10/C11/C12/C17/
C19/CNA/CSO0

Rodzaje oslonek (oznaczenia): RO0 / RD6 / RD7 /RNI1 / RN2

4. Najczesciej pakowane kalibry: 40, 45, 50, 55, 60, 65, 80, 100, 105

(98]



Wymagania szczegotowe dla linii pakujacej

Ukladanie na paletach

Ilo$¢ kartonéw na jednej warstwie: 6 szt.

Maksymalna ilo$¢ kartonéw na jednej palecie: 24 szt.

Wysoko$¢ palety z utozonym towarem: od 460 mm (minimalna) do 1540 mm
(maksymalna, wraz z paletg).

Stosowane palety: drewniane EUR 800 x 1200 mm.

Pomiedzy drugg a trzecig warstwa kartonow stosowana jest przekladka kartonowa
1200 x 800 mm, grubos$¢ 3 mm.

6. Waga palety wraz z towarem: min. 40 kg, max. 750 kg.

W N ==

vk

1. Etykietowanie

Kazdy karton musi by¢ oznakowany jedng etykietag o wymiarach 174 x 125 mm.
2. Etykieta zawiera obowigzkowo nastepujace informacje:

kaliber,

typ ostonki,

kolor,

ilo$¢ metrow,

waga kartonu,

kod QR z przepisem,

—

A



7. data waznosci (dla ostonek typu R — data produkcji oraz oznaczenie najlepiej
zuzyc przed).

Wydajnos¢ i tryb pracy

Tryb pracy linii: 2 zmiany, 5 dni w tygodniu, z mozliwoscig uruchomienia trzeciej

zmiany od poniedzialku do piagtku.

Oczekiwana przepustowos¢: 70—100 kartonow/h.

Wymogi integracyjne i techniczne

Linia pakujaca musi by¢ przystosowana do wspotpracy z autonomicznymi woézkami

AGV/AMR w zakresie:

1. dowozenia krazkoéw ostonki do stanowiska pakowania,

2. odwozenia gotowych, zapaletowanych kartonow.

Linia musi posiada¢ dwuletni okres gwarancji.

Linia musi by¢ kompatybilna i zapewnia¢ pelng integracje z funkcjonujagcym w

FABIOS systemem IFS.

Wymogi higieniczne i certyfikacyjne

Linia pakujaca musi spetnia¢ wymagania sanitarne i higieniczne dla urzadzen

stosowanych w przemysle spozywczym.

Wszystkie elementy linii majace bezposredni kontakt z ostonkg kolagenowa musza by¢

wykonane z materiatow posiadajacych certyfikaty dopuszczajace do kontaktu z

zywnoscia (zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1935/2004 oraz regulacjami FDA).

Powierzchnie kontaktowe powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304 lub

AISI 316L. lub tworzyw sztucznych z atestem do kontaktu z zywno$cia.

Konstrukcja linii musi umozliwia¢ fatwe mycie, dezynfekcj¢ oraz utrzymanie higieny

w procesie produkcyjnym.

2.3. Kryteria techniczne / wymagania dla robotow

Wymagania ogolne

1.
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Zgodnos¢ z Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC (CE, ocena ryzyka, dokumentacja
techniczna).

Zgodnos¢ z Dyrektywa EMC 2014/30/EU (odpornos¢ 1 emisja zaktocen).

Zgodnos¢ z EN/IEC 60204-1 (Bezpieczenstwo maszyn — instalacje elektryczne).
Materialy w kontakcie z zywnos$cia zgodne z Rozporzadzeniem (WE) nr 1935/2004 i
Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 10/2011.

Sterowanie i automatyka

1.

2.

3.

4.

Sterowniki PLC: Siemens lub Emerson (dostepnos¢ czesci, integracja z IFS), lub
rOwnowazne.

Panele HMI: Astraada lub Weintek (obstuga wielojezykowa, zdalna diagnostyka), lub
rOwnowazne.

Udostepnienie pelnego programu sterownika (kod PLC) wraz z dokumentacjg
SEerwisowa.

Okablowanie komunikacyjne: Ethernet FTP kat. 6.

Elementy pneumatyczne i elektryczne



AN

Pneumatyka wylacznie od europejskich producentow (np. Festo, SMC lub
réwnowazne) z certyfikatami zgodnosci.

Wszystkie komponenty oznakowane CE i zgodne z normami UE.

Zastosowanie w zakresie temperatur od 0°C do 55°C (podczas pracy).

Posiada poziom zabezpieczenia minimum [P65.

Poziom hatasu nie wigkszy niz 69 dB (A)

Posiada seryjne zabezpieczenie ESD — certyfikat IEC61340-5-1; ANSI/ESD S20.20
(przed niekontrolowanymi wytadowaniami elektrostatycznymi).

Roboty pakujace (branza spozywcza)

1.

2.

Roboty renomowanych marek, np. KUKA, MITSHUBISHI, KAWASAKI Ilub
rOwnowazne.

Konstrukcja zgodna z wymaganiami higienicznymi dla przemystu spozywczego (tatwe
czyszczenie, brak martwych stref).

Powierzchnie w kontakcie z produktem: stal nierdzewna AISI 304/316 lub materiaty
dopuszczone do kontaktu z zywnoscig (zgodnie z (WE) 1935/2004).

Zabezpieczenia bezpieczenstwa zgodne z EN ISO 10218-1 i EN ISO 13849-1
(bezpieczenstwo robotow przemystowych, systemy sterowania).

Wymagane deklaracje zgodnosci CE i certyfikaty dopuszczajace do pracy w przemysle
spozywczym.

2.4. Wytyczne jakoSciowe i higieniczne

Zachowanie jakoS$ci produktu

Zadna operacja w ramach linii pakujacej nie moze pogorszy¢ jakosci, bezpieczenstwa
ani parametréw funkcjonalnych produktu.

Procesy muszg by¢ zaprojektowane w sposob minimalizujacy ryzyko uszkodzen
mechanicznych krazkéw, zanieczyszczen lub zmian w strukturze ostonki.

Higiena i czystoS$¢ procesu

Chwytak do depaletyzacji krazkéw nie moze by¢ stosowany do paletyzacji kartonow
(ochrona przed pylem 1 zanieczyszczeniami).

Kazda maszyna wchodzaca w sktad linii pakujacej musi posiada¢ zaprojektowany i
udokumentowany sposob czyszczenia 1 konserwacji, z uwzglednieniem metod
odpowiednich dla przemystu spozywczego (systemy CIP, $rodki dopuszczone do
kontaktu z zywnoscig).

Wszystkie elementy stykajace si¢ bezposrednio lub posrednio z produktem musza by¢
wykonane z materiatow dopuszczonych do kontaktu z zywnoscig (zgodnie z
Rozporzadzeniem (WE) nr 1935/2004, Regulacja (UE) nr 10/2011 i wytycznymi FDA).
Projekt higieniczny i bezpieczenstwo pracy

Konstrukcja linii musi zapewnia¢ brak martwych stref, tatwy dostep do czyszczenia i
minimalizacje ryzyka akumulacji zanieczyszczen.

Powierzchnie w kontakcie z produktem powinny by¢ gladkie, odporne na korozje¢ i bez
mikrospekan.

Linie muszg by¢ wyposazone w systemy zabezpieczajace zgodne z EN ISO 14159
(higieniczne wymagania projektowe) oraz EN ISO 13849-1 (bezpieczenstwo uktadow
sterowania).



Dokumentacja i instrukcje

Producent/dostawca zobowigzany jest do dostarczenia petnej dokumentacji technicznej
w jezyku polskim (instrukcje obstugi, konserwacji, czyszczenia i BHP).

Instrukcje musza zawierac: opis czynno$ci obslugowych, harmonogram przegladow,
procedury mycia i dezynfekcji, wymagania dotyczace stosowanych srodkow czystosci.
W dokumentacji nalezy uwzgledni¢ ryzyka dla bezpieczenstwa produktu (HACCP) i
uzytkownikow.

Kontrola jakosci i zgodnosci

Maszyny muszg by¢ wyposazone w systemy kontroli parametrow jako$ciowych (waga,
wymiary krazkow, odrzut wadliwych sztuk).

Linia powinna zapewnia¢ mozliwos¢ petnej identyfikowalnos$ci (traceability) — m.in.
etykietowanie kartondw zgodnie z wymaganiami IFS.

Wszystkie urzadzenia muszg posiada¢ znak CE oraz certyfikaty zgodno$ci z
wymaganiami UE dla branzy spozywcze;j.

Szkolenia personelu

Dostawca linii zobowiazany jest do przeprowadzenia kompleksowych szkolen dla
operatorow, dzialu utrzymania ruchu oraz stuzb jakosciowych.

Szkolenia musza obejmowaé: obstuge linii, procedury czyszczenia i dezynfekcji,
czynnosci konserwacyjne, zasady bezpieczenstwa pracy oraz podstawowg diagnostyke
btedow.

Wszystkie materiaty szkoleniowe muszg by¢ dostarczone w jezyku polskim (instrukcje,
prezentacje, filmy instruktazowe).

Wymagane jest potwierdzenie odbycia szkolenia (listy obecnosci, certyfikaty).

Tryb udzielenia zamowienia:

1. Postgpowanie przeprowadzone begdzie na warunkach okreslonych w niniejszej
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia, zgodnie Wytycznymi
w zakresie kwalifikowalno$ci wydatkow.

2. Otwarcie ofert nastgpuje bezposrednio po uptywie terminu do ich sktadania, z
tym, ze dzien, w ktorym uptywa termin sktadania ofert, jest dniem ich otwarcia.

3. W toku badania 1 oceny ofert zamawiajacy moze zada¢ od wykonawcow
wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych ofert.

4. W tresci oferty mozna poprawi¢: oczywiste omytki pisarskie, oczywiste omylki
rachunkowe, z uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych
poprawek, inne omylki polegajace na niezgodnosci oferty z niniejsza
Specyfikacja niepowodujace istotnych zmian w tresci oferty, pod warunkiem
niezwlocznego zawiadomienia o tym wykonawcy, ktorego oferta zostata
poprawiona.



5. Jezeli zaoferowana cena lub jej istotne czg$ci sktadowe, wydajg si¢ razaco niskie
w stosunku do przedmiotu zamowienia lub budza watpliwosci zamawiajacego
co do mozliwo$ci wykonania przedmiotu zaméwienia zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w dokumentach zamoéwienia lub wynikajagcymi z odrgbnych
przepisow, zamawiajacy zazada od wykonawcy wyjasnien, w tym zlozenia
dowodéw w zakresie wyliczenia ceny lub kosztu, lub ich istotnych czesci
sktadowych. Za przypadek zaoferowania ceny razaco niskiej uwaza si¢
w szczegolnosci sytuacje, w ktorej cena catkowita oferty jest nizsza o co
najmniej 30% od warto$ci zamoOwienia powigkszonej o nalezny podatek od
towarow 1 ustug, ustalonej przed wszczeciem postepowania lub $redniej
arytmetycznej cen wszystkich ztozonych ofert niepodlegajacych odrzuceniu,
chyba ze rozbiezno$¢ wynika z okolicznosci oczywistych, ktore nie wymagaja
wyjasnienia.

6. Obowigzek wykazania, ze oferta nie zawiera razaco niskiej ceny lub kosztu
spoczywa na wykonawcy.

7. Odrzuceniu, jako oferta z razaco niska ceng lub kosztem, podlega oferta
wykonawcy, ktory nie udzielit wyjasnien w wyznaczonym terminie, lub jezeli
ztozone wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniajg podanej w ofercie ceny

lub kosztu.
8. Z wybrang firma zostanie zawarta umowa dotyczgca realizacji przedsiewzigcia.
9. Zarzad Zamawiajagcego moze uniewazni¢ postgpowanie o udzielenie

zamowienia na kazdym jego etapie i w kazdym czasie bez podawania przyczyny.

10.  Jezeli wykonawca, ktérego oferta zostala wybrana, uchyla si¢ od zawarcia
umowy w sprawie zamowienia w szczegdlnosci nie przystapi do podpisania
umowy po pisemnym wezwaniu go przez Zamawiajacego ze wskazaniem
terminu, Zamawiajacy moze wybra¢ oferte najkorzystniejsza sposrod
pozostatych ofert, bez przeprowadzania ich ponownej oceny.

6. Termin wykonania zamowienia:

ZamoOwienie musi zosta¢ zrealizowane w calosci w terminie do 30.09.2026.

Zamawiajacy informuje, iz terminy realizacji Zamowienia, moze zby¢ zwigzany z mozliwym
do uzyskania dofinansowaniem ze §rodkow publicznych.

7. Miejsce oraz termin skladania ofert:

Oferty nalezy zamieszcza¢ na Bazie Konkurencyjnosci (BK2021) w terminie 20 dni od
ogloszenia.

Termin sktadania oferty jest dochowany, jezeli oferta w wyznaczonym terminie zostanie
umieszczona w Bazie Konkurencyjnosci.



8. Wykaz oSwiadczen lub dokumentéw jakie majg dostarczy¢ wykonawcy w

celu potwierdzenia spelniania warunkow udzialu w postepowaniu:

1.

2
3.
4

9,

Formularz ofertowy wedlug wtasnego wzoru.
Oswiadczenie o braku powigzan kapitatowych lub osobowych (zatacznik 1).
Oswiadczenie dotyczace serwisu 1 obstugi pogwarancyjnej (zatacznik nr 2).

Oswiadczenie o posiadanym potencjale technicznym i osobowym (zatacznik nr
3).

Layout linii pakujacej z opisem (zalacznik nr 4).

Referencje z udokumentowaniem, ze w okresie ostatnich pieciu lat przed
uptywem terminu skladania ofert zrealizowat w sposob nalezyty trzy
przedsiewzigecia obejmujgce automatyczny sposob pakowania o warto$ci
minimum Imln 2zl netto kazde. Referencje musza dotyczy¢ podmiotu
sktadajacego oferte (zatgcznik nr 5).

Dokument potwierdzajacy prowadzenie dziatalno$ci w branzy automatyzacji
minimum 3 lata (zatacznik nr 6).

Zaswiadczenie bankowe o posiadaniu $rodkéw finansowych lub zdolnoS$ci
kredytowej w wysokos$ci co najmniej 1 000 000 PLN (zatacznik nr 7);

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wykonania wizji lokalnej u Wykonawcy w celu
potwierdzenia o§wiadczen 1 dokumentow.

O wykonanie zamdowienie mogg ubiega¢ si¢ Wykonawcy, ktorzy ztozg w ofercie wszystkie
wymagane przez Zamawiajagcego oswiadczenia, informacje, dokumenty oraz opracowania

szczegblowo opisane w pkt 8 SIWZ. Oswiadczenia 1 informacje winny by¢ zawarte w
formularzu oferty 1 zatacznikach do oferty.

9. ZASADY WYKLUCZANIA WYKONAWCOW.

1.

Wykonawcow, ktorzy w ciagu ostatnich 2 lat przed wszczgciem postgpowania
wyrzadzili FABIOS S.A. szkode nie wykonujac zamoéwienia lub wykonujac je
nienalezycie, a szkoda ta nie zostala dobrowolnie naprawiona do dnia wszczecia
postepowania, chyba ze niewykonanie lub nienalezyte wykonanie jest
nastepstwem okolicznosci, za ktore wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wykonawcow, w stosunku do ktorych otwarto likwidacje lub ktorych upadiose
ogloszono.



10.

Wykonawcow, ktorzy nie ztozyli wymaganych w Specyfikacji Zamowienia
oswiadczen 1 dokumentow lub nie spehili innych wymagan, w tym ztozyli
oferty niezgodne ze Specyfikacja Zamdwienia.

Wykonawcow, ktorzy ztozyli nieprawdziwe informacje majgce wplyw na wynik
prowadzonego postgpowania.

W celu uniknigcia konfliktu interesow zamodwienia nie mogg by¢ udzielane
podmiotom powigzanym z nim osobowo lub kapitatlowo. Przez powigzania
kapitalowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania migdzy
zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w jego
imieniu lub osobami wykonujagcymi w imieniu zmawiajacego czynnos$ci
zwigzane z przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca,
polegajace w szczegdlnosci na:

1. uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej Iub spotki
osobowej,

posiadaniu co najmniej 10% udzialow lub akcji, o ile nizszy prog nie wynika

z przepisOw prawa), petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego,
prokurenta, pelnomocnika,

2. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub
powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub zwigzaniu z tytutu
przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspolnym
pozyciu z wykonawca, jego zastepca prawnym lub cztonkami organdéw
zarzadzajacych lub organéow nadzorczych wykonawcow ubiegajacych
si¢ o udzielenie zamoéwienia,

3. pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym,
ze istnieje uzasadniona watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub
niezaleznosci w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zamdwienia.

Celem wypetnienia tego warunku nalezy ztozy¢ stosowne o§wiadczenie — zalgcznik nr 1.

ZASADY ODRZUCANIA OFERT:

Zamawiajacy odrzuci oferte, jezeli:

1.

S kW

jej tres¢ jest niezgodna z warunkami zamowienia okreslonymi Specyfikacja

Zamowienia;

zostata ztozona w warunkach czynu nieuczciwej konkurencji w rozumieniu ustawy

z dnia 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji;

zostata ztozona przez Wykonawce wykluczonego z udziatu w postepowaniu;
jest niewazna na podstawie odrebnych przepisoéw;

zawierajacg razgco niska cene;

Wykonawca w terminie 2 dni nie zgodzit si¢ na poprawienie omytek w ofercie.



11.

12.

OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERT:

1.

Oferta winna by¢ sporzadzona w jednym egzemplarzu. Oferta winna by¢
sporzadzona i ztozona w formie elektronicznej (opatrzong kwalifikowanym
podpisem elektronicznym) lub w postaci elektronicznej opatrzonej podpisem
zaufanym lub podpisem osobistym. Dopuszcza si¢ ztozenie oferty na niniejsze
zapytanie ofertowe w postaci elektronicznej rozumianej réwniez jako kopig
elektroniczng dokumentu (cyfrowe odwzorowanie tego dokumentu), tj. oferte w
postaci papierowej podpisang przez osobg upowazniong, zeskanowang i
przestang za posrednictwem BK2021. Oferta winna by¢ napisana w jezyku
polskim, pismem maszynowym, komputerowym lub niezmywalnym
atramentem 1 podpisana przez osobe¢ lub osoby we wtasciwy sposob uprawnione
do podpisania oferty w imieniu Wykonawcy zgodnie z forma reprezentacji
Wykonawcy okre§long w rejestrze handlowym lub innym dokumencie,
wlasciwym dla formy organizacyjnej firmy Wykonawcy. Dopuszcza sig¢
tlhumaczenie oferty z jezyka obcego na jezyk polski sporzadzone przez thumacza
przysiegtego. Tres¢ oferty musi odpowiadaé tresci specyfikacji istotnych
warunkow zamowienia.

Oferta winna zawiera¢ dat¢ jej sporzadzenia oraz podstawowe dane o
Wykonawcy: nazwe firmy, dokladny adres, numery telefonéw i faxu, adres
e:mail, strona internetowa, Regon, NIP, nazwiska i1 imiona 0s6b uprawnionych
do wystepowania w imieniu Wykonawcy, miejsce rejestracji, status prawny, itp.
oraz oswiadczenie o braku powigzan kapitalowych i osobowych (zatacznik 1).

Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

Wykonawca moze, przed uptywem terminu do sktadania ofert, zmieni¢ lub
wycofac¢ ofertg.

Oferta ztozona po terminie nie jest rozpatrywana.

Kwoty wyrazane w walutach innych niz ztoty polski w dokumentach
potwierdzajacych spelnianie warunkoéw udzialu w postgpowaniu beda
przeliczane przez Zamawiajacego wedlug sredniego kursu Narodowego Banku
Polskiego z dnia otwarcia ofert.

INFORMACJE O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIE
ZAMAWIAJACEGO Z WYKONAWCAMI ORAZ WSKAZANIE OSOB
UPOWAZNIONYCH DO POROZUMIEWANIA SIE Z
WYKONAWCAMIL.

1.

W niniejszym postegpowaniu komunikacja, w tym skladanie ofert, wymiana
informacji miedzy Zamawiajacym a Wykonawca oraz przekazywanie
dokumentow 1 oS$wiadczen obywa si¢ pisemnie za pomoca Bazy
Konkurencyjnosci (BK2021).



2. Odstgpienie od formy komunikacji okreslonej w pkt. 11.1 begdzie dopuszczalne
wylacznie w przypadku, gdy z przyczyn technicznych nie bedzie mozliwe
dotrzymanie sposobu komunikacji przez BK2021. W takiej sytuacji
komunikacja bedzie prowadzona w formie mailowe;.

3. Osoby uprawnione do kontaktu z Wykonawcami:
mgr inz. Piotr Batos— Kierownik Dziatu Badan 1 Rozwoju
tel. (033) 8749 104, e-mail: pbalos@fabios.com.pl, fax. (033) 8771 329
inz. Stawomir Zurek — kierownik Odziatu Konfekcjonowania
tel. (033) 8749 151, e-mail: szurek@fabios.com.pl, fax. (033) 8771 329
inz. Mateusz Marek — Specjalista ds. Inwestycji

tel. (033) 8749 130, e-mail: mmarek@fabios.com.pl, fax. (033) 8771 329

13. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA:

1. Wykonawca jest zwigzany ofertg nie krocej niz 30 dni.

2. Bieg terminu zwiazania oferta rozpoczyna si¢ wraz z uplywem terminu
sktadania ofert.

14.  SPOSOB OBLICZANIA CENY:

1. Cena ofert moze by¢ wyrazona w PLN lub EUR z doktadnosciag do dwoch miejsc
po przecinku.

2. W przypadku ceny podanej w EUR, Zamawiajacy do oceny ofert dokona
przeliczenia ceny podanej] w EUR na cen¢ w PLN wg $redniego kursu NBP
w dniu otwarcia ofert.

15. KRYTERIA WYBORU OFERT:
Oferte najkorzystniejsza wybiera si¢ na podstawie kryteriow:
a) cena: 100 %

Liczba punktow przyznana kazdej z ocenianych ofert obliczona zostanie wg
ponizszego wzoru:

C = (Cn/Co) * 100
Gdzie:


mailto:sbury@fabios.com.pl
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16.

C - oznacza liczbe punktow uzyskanych w kryterium cena oferty netto (z doktadnoscia
do dwodch miejsc po przecinku), 1 % = 1 pkt

Cn - oznacza ceng netto najtanszej z ofert,
Co - oznacza ceng netto ocenianej oferty.

Punkty beda liczone z doktadnos$cig do dwdch miejscu po przecinku.

ISTOTNE ZMIANY WARUNKOW UMOWY

Zmiana terminu wykonania umowy o czas opo6znienia realizacji przedmiotu umowy, jezeli takie

opoznienie wystapi 1 bedzie miato wplyw na wykonanie przedmiotu umowy, w sytuacji:

1.

17.

wstrzymania (zawieszenia) realizacji przedmiotu umowy (w cz¢sci lub w calo$ci) na
zadanie Zamawiajacego z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy i obiektywnie
uzasadnionych,

zmian w dokumentacji dot. przedmiotu umowy dokonanych na wniosek
Zamawiajacego,

wystapienia sily wyzszej uniemozliwiajagcej wykonanie przedmiotu umowy zgodnie
Z jej postanowieniami.

KLAUZULA INFORMACYJNA

Zgodnie z art. 13 ust. 1-2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679
z27.04.2016 r. w sprawie ochrony osob fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych
osobowych 1 w sprawie swobodnego przeplywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy
95/46/WE (ogblne rozporzadzenie o ochronie danych — dalej zwane RODO) (Dz. Urz. UE
L 119, s. 1) informuje, Ze:

1.

Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest FABIOS S.A. z siedzibg w Bialce,
Biatka 556, 34-220 Makoéw Podhalanski, wpisang do rejestru przedsigbiorcow
Krajowego Rejestru Sadowego prowadzonego przez Sad Rejonowy dla Krakowa-
Srédmiescia w Krakowie XII Wydziat Gospodarczy KRS pod numerem 0000277728,
NIP: 5520100851, REGON: 000568166 (dalej zwany ADO).

W sprawach ochronnych swoich danych osobowych moze si¢ Pani/Pan skontaktowac
z ADO pod e-mailem: odo@fabios.com.pl

Pani/Pana dane osobowe przetwarzane beda w celach:

1. zawarcia umowy (np. wspotpracy) na podstawie Twojego zainteresowania nasza
oferta (podstawa z art. 6 ust. 1 lit. b RODO)


mailto:odo@fabios.com.pl

9.

10.

2. ewentualnego ustalenia, dochodzenia lub obrony przed roszczeniami bgdacego
realizacja naszego prawnie uzasadnionego w tym interesu (podstawa z art. 6 ust.
1 lit. fRODO);

3. archiwalnych  (dowodowych) bedacych realizacja naszego prawnie
uzasadnionego interesu zabezpieczenia informacji na wypadek prawnej
potrzeby wykazania faktéw (podstawa (art. 6 ust. 1 lit. f RODO);

Odbiorca Pana/Pani danych osobowych beda podmioty wspdtpracujace z FABIOS S.A..:
kancelarie prawne, firmy ubezpieczeniowe, kancelarie bieglych rewidentow, firmy
transportowe, kurierskie, spedycyjne, operatorzy pocztowi, organizacje certyfikujace,
NFOSiGW, organy podatkowe.

Pana/Pani dane osobowe, nie beda przekazywane do panstwa trzeciego lub organizacji
miedzynarodowej (czyli poza Europejski Obszar Gospodarczy (dalej zwany EOG).

Pana/Pani dane osobowe beda przechowywane do momentu przedawnienia roszczen
z tytulu wygasnigcia obowigzku przechowywania danych wynikajacego z realizacji
Przedsiewzigcia.

Posiada Pani/Pan prawo dostepu do tresci swoich danych oraz prawo ich sprostowania,
usunigcia, ograniczenia przetwarzania, prawo do przenoszenia danych, prawo
whniesienia sprzeciwu, prawo do cofnigcia zgody na ich przetwarzanie w dowolnym
momencie bez wpltywu na zgodno$¢ z prawem przetwarzania, ktorego dokonano na
podstawie zgody wyrazonej przed jej cofnigciem.

Ma Pan/Pani prawo wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych,
gdy uzna Pani/Pan, iz przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczacych narusza
przepisy RODO.

Podanie przez Pana/Panig danych osobowych jest dobrowolne.

Pana/Pani dane nie beda przetwarzane w sposob zautomatyzowany, nie beda poddane
profilowaniu.

Dodatkowe informacje na temat Rozporzadzenia o Ochronie Danych Osobowych dostgpne sg

na stronie internetowej Komisji Europejskiej www.ec.europa.eu.


http://www.ec.europa.eu/

Zalacznik nr 1- Oswiadczenie o braku powigzan kapitatowych lub osobowych.

Oswiadczenie o braku powigzan kapitalowych lub osobowych

Dane teleadresowe Wykonawcy

Dotyczy postgpowania prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego, ktoérego

przedmiotem jest wykonanie projektu, budowa i1 uruchomienie linii do automatycznego
pakowania ostonki kolagenowej w krazkach.

OSWIADCZENIE O BRAKU POWIAZAN KAPITALOWYCH LUB OSOBOWYCH

Ja/My reprezentujacy firme: ........o.oieiiiii i

NIZEJ POAPISANY(Q) « o neeeeeneet e e e e

Oswiadczam/y, ze sktadajac oferte na w/w zamoéwienie, jako Wykonawca jestem/nie jestem

(niepotrzebne skresli¢) powiazany osobowo lub kapitalowo z Zamawiajagcym.

Przez powigzania osobowe lub kapitatlowe rozumie si¢ wzajemne powigzania pomig¢dzy

Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu

Zamawiajacego lub osobami wykonujagcymi w imieniu Zamawiajagcego czynno$ci zwigzane

z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy, a Wykonawca,
polegajace na:

1.

uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,

posiadaniu co najmniej 10 % udziatow lub akcji, o ile nizszy prog nie wynika z przepisow
prawa)

pelieniu funkcji czlonka organu nadzorczego Iub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,

pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii
bocznej, lub zwigzaniu z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we
wspolnym pozyciu z wykonawca, jego zastgpcag prawnym lub czlonkami organow
zarzadzajacych lub organdéw nadzorczych wykonawcoéw ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamowienia,

pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwo$§¢ co do ich bezstronno$ci lub niezaleznosci w zwiazku z
postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

Podpis Wykonawcy



Zalacznik nr 2 — O$wiadczenie dotyczace serwisu 1 obslugi pogwarancyjne;.

Oswiadczenie dotyczace serwisu i obslugi pogwarancyjnej

Dane teleadresowe Wykonawcy

Dotyczy postgpowania prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego, ktoérego
przedmiotem jest wykonanie projektu, budowa i1 uruchomienie linii do automatycznego
pakowania ostonki kolagenowej w krazkach.

Ja/My reprezentujacy firme: ........o.oiiiiiii i
NIZEJ POAPISANY(Q) « vttt ettt ettt e e e e e e e eaanaas

Oswiadczam/y, ze posiadam/y punkt serwisowy oraz punkt obstugi pogwarancyjnej
zlokalizowany na terenie Rzeczpospolitej Polskiej, zatrudniajacy pracownikow postugujacych
si¢ jezykiem polskim, czynny 24 h na dobe, 7 dni w tygodniu.

Podpis Wykonawcy



Zalacznik nr 3 — Oswiadczenie o posiadanym potencjale technicznym 1 osobowym.

Oswiadczenie o posiadanym potencjale technicznym i osobowym

Dane teleadresowe Wykonawcy

Dotyczy postgpowania prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego, ktoérego
przedmiotem jest wykonanie projektu, budowa i1 uruchomienie linii do automatycznego
pakowania ostonki kolagenowej w krazkach.

Ja/My reprezentujacy firme: ........o.oiiiiiii i
NIZEJ POAPISANY(Q) « vttt ettt ettt e e e e e e e eaanaas

Oswiadczam/y, ze dysponujmy odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami
zdolnymi do wykonania zamowienia.

Podpis Wykonawcy



Zalacznikinr 4, 5, 6, 7 — wedtug wlasnego wzoru.



